[bookmark: _GoBack]Комплекс технологического оборудования по производству графитонаполненного и углеродомодифицированного композита - Дозировочно-заливочная машина высокого давления ООО «Бизон», двухкомпонентная (ДЗМ 81.28-28.200 ЭЭ). Тел.+7-909-900-41-11; www.bison-ppu.ru 90004111@mail.ru Московская область, г. Ногинск, ул. Советской Конституции, д. 3. Стоимость Аренды 60 месяца  83 000,00 рублей с НДС; - 84 месяца  60 000,00 рубля с НДС.
Комплекс технологического оборудования по производству графитонаполненного и углеродомодифицированного композита предназначен для производства изделий из пенополиуретана. 
В состав комплекса технологического оборудования входят:
1. ДЗМ:
· Рама – 1 шт.;
· поворотный рычаг (кронштейн) – 1 шт.;
· подшипниковый узел – 1 шт.;
· насосный узел – 2 шт.;
· гидромаслостанция – 1 шт.;
· заливная головка – 1 шт.;
· система оперативного управления – 1 шт.;
· электрощит;
Питание всего оборудования производиться от трехфазной сети переменного тока с глухо-заземленной нейтралью, частотой 50 Гц. Напряжение - 380  В. Потребляемая мощность до 30 кВт.

2. Компрессор с системой очистки воздуха и регулирования давления – 1 шт.;
Питание всего оборудования производиться от сети переменного тока с глухо-заземленной нейтралью, частотой 50 Гц. Напряжение - 220  В. Потребляемая мощность до 3 кВт.

3. Расходная емкость под компонент «А» - 1 шт.;
Питание всего оборудования производиться от сети переменного тока с глухо-заземленной нейтралью, частотой 50 Гц. Напряжение - 220  В. Потребляемая мощность до 3 кВт.

4. Расходная емкость под компонент «В» - 1 шт.;
Питание всего оборудования производиться от сети переменного тока с глухо-заземленной нейтралью, частотой 50 Гц. Напряжение - 220  В. Потребляемая мощность до 3 кВт.

5. Комплект рукавов высокого давления – 1 шт.;
6. ЗИП – отсутствует.
Он предназначен для использования в помещениях категории «В» согласно «Норм пожарной безопасности» (НПБ) 105-03, класс зон П – IIа  согласно «Правил устройства электроустановок» (ПУЭ). 
Комплекс и сборочные комплектующие, поставляемые с ней, изготовлены в климатическом исполнении УХЛ для условий эксплуатации категории 4 по ГОСТ 15150-69. Степень защиты от проникновения воды, пыли, посторонних твердых частиц IP 20 по ГОСТ 14254-96.
Основные технические характеристики
	№ п/п
	Наименование
	Показатель

	1
	Объем расходных емкостей для сырьевых материалов
	300 л.

	2
	Рабочая температура сырьевых материалов
	22-32 °C

	3
	Давление воздуха в расходных емкостях
	2,0-3,5 кг 

	4
	Тип насоса для компонента «А»
	Аксиально-поршневой нерегулируемый

	5
	Тип насоса для компонента «Б»
	Аксиально-поршневой нерегулируемый

	6
	Производительность насосов (max) рекомендуемая
	До 40 кг/мин*

	7
	Тип насоса гидравлической станции
	Шестеренный

	8
	Производительность насоса гидравлической станции
	14л/мин

	9
	Диапазон рабочего давления гидравлической станции
	100-120 кгс/см2

	10
	Давление зарядки гидропневмоаккумулятора
	78±2 кгс/см2

	11
	Количество задаваемых программ заливки в системе операционного давления
	16/99

	12
	Тип заливочной головки
	Одноцилиндровая, гидравлически управляемая, самоочищающаяся

	13
	Диаметр смесительной камеры
	20 мм

	14
	Давление подачи компонентов в смесительную камеру заливочной головки
	70-120 кгс/см2

	15
	Производительность установки
	30-80 кг/мин



Максимальная рабочая температура не более 185°С.
Комплекс выполнен по техническому заданию:
1.Комплекс технологического оборудования:
Размер установки не более 5000мм.× 1800мм.× 2600мм
Рукав смесительной головки:
- длина 2300мм.
- угол поворота, (все стороны, не менее) 200град.
Вес не более 1000 кг.
Расходные емкости:
- Установка по производству композитных материалов, 250-300л.
- Емкости хранения модификаторов, (не более) 40л.
Эффективный объем не более 4,27м3
Максимальная рабочая температура не более 185°С.
Питание всего оборудования производиться от трехфазной сети переменного тока с глухо-заземленной нейтралью. Напряжение - 380  В. Потребляемая мощность до 30 кВт.

2.Надстройка бункерного типа:
Размер: 450х450х1500мм.
С системой смешивания. 
Вес не более 80 кг.
Максимальная рабочая температура не более 185°С.

3.Параметры обрабатываемой заготовкии:
Диаметр поршня, мм – не менее 16
Объём впрыска, см3 – 12
Давление литья, кг/см2 – не менее 1030
Усилие запирания, кг – не более 6250 
Усилие раскрытия, кг – не более 400 
Ход подвижной плиты, мм – 30-:-110
Усилие выталкивания, кг – 750 
Ход выталкивания, мм – 45
Давление в гидросистеме, кг/см2 – 130
Высота прес-формы мин/макс, мм – 70/135
Питание всего оборудования производиться от трехфазной сети переменного тока с глухо-заземленной нейтралью. Напряжение - 380  В
Режим работы оборудования циклический.
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Комплекс технологического оборудования по производству графитонапол. и углеродомодиф.композита (техн) - Дозировочно-заливочная машина высокого давления,  "Бизон 80". 
Находится на производственной площадке ЗАРЕЧНЫЙ.
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